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1.Спецификация монтажных элементов.

№п/п
Наименование сборных элементов
Марка эле​мента
Размеры, мм
Пло​щадь элемента, м2
Объём эле​мента, м3
Масса эле​мента, т
Потребное коли​чество
Объём элементов на всё зда​ние, м3




Длина
Ширина и высота
Тол​щина



на за​хватку, ярус
на всё здание


1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.

1.
Колонны 1-го яруса крайние
К-1
16400
600
400
-
4.8
12
26
26
124,8

2.
Колонны 1-го яруса средние
К-2
16400
600
400
-
5.2
13
39
39
202,8

3.
Колонны верхних ярусов крайние
К-3
13400
600
400
-
3.2
8
26
26
83,2

4.
Колонны верхних ярусов средние
К-4
1340
600
400
-
3.28
8,2
39
39
127,9

5.
Ригели
Р
11300
-
-
-
3.4
8,5
104
208
707,2

6.
Плиты перекрытия доборные
ПД
5530
750
400
4,14
1.73
1,1
48
96
166

7.
Плиты перекрытия основные
ПО
5530
1500
400
8,3
3,47
2,5
744
1488
5163,4

8.
Стеновые панели высотой 1200 мм
СП-1
6000
750
300
7,2
2,16
1,8
152
152
328,32

9.
Стеновые панели высотой 1800 мм
СП-2
6000
1500
300
10,8
3,24
3,2
112
112
362,88

10.
Стеновые панели высотой 1200 мм
СПТ-1 
12000
1200
300
14,4
4,32
3,6
72
72
311,04

11.
Стеновые панели высотой 1800 мм
СПТ-2
12000
1800
300
21,6
6,48
5
48
48
311,04

Примечания:

1. Высоту яруса принимаем по высоте колонны (2 этажа).

2. Принимаем за захватку 1 блок длиной L=72м, т.е. всё здание.

3. Графа 7 “Площадь элемента” заполняется только для плит перекрытия и покрытия и стеновых панелей.

4. Торцы здания проектируем без остекления.

2.Ведомость объёмов работ.

№п/п
Наименование процессов
Единица измерения
Количество
Расчёт объёмов работ




на за​хватку, ярус
на всё здание


1.
2.
3.
4.
5.
6.

1.
Монтаж колонн 1-го яруса массой до 4т в стаканы фундаментов
шт.
65
65
-

2.
Заделка стыков колонн 1-го яруса в стаканах фундаментов при объёме бетонной смеси в стыке до 0,1м3
шт.
65
65
-

3.
Монтаж колонн верхних ярусов массой до 3т на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
65
65
-

4.
Электросварка колонн верхних ярусов
пог. м
182
182
2,8·65=182 пог. м 

5.
Заделка стыков колонн верхних ярусов с нижестоящими при объёме бетонной смеси в стыке до 0,1м3
шт.
65
65
-

6.
Монтаж ригелей массой до 9т
шт.
104
208
-

7.
Электросварка ригелей с колоннами
пог. м
166,4
332,8
1,6·104=166,4 пог. м

8.
Заделка стыков ригелей с колоннами при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
52

78
104

156
-

9.
Монтаж плит перекрытия площадью:

а). До 5м2
б).До 10м2
шт.
48

744
96

1488
-

10.
Электросварка плит перекрытия 
пог. м
792
1584
1·792=792 пог. м

11.
Заливка швов плит перекрытия механизированным способом
пог. м
1488
2976
(48·11+72·3)·2=1488 пог. м

12.
Монтаж стеновых панелей площадью:

а). До 10м2
б). До 15м2

в). До 25м2
шт.
152

184

48
152

184

48
-

13.
Электросварка стеновых панелей
пог. м
230,4
230,4
0,6·384=230,4 пог. м

14.
Герметизация стыков стеновых панелей:

а). Вертикальных

б). Горизонтальных
пог. м
180

480
360

960
15·2·1,8·2+15·2·2·1,2=180 пог. м

42*2*2+48*2*2=480 пог. м

15.
Заделка стыков стеновых панелей высотой до 3м
пог. м
660
1320
180+480=660 пог. м

16.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей
пог. м
660
1320
см. п.16.

17.






Примечания:

1. Графа 6 “Расчёт объёмов работ” заполняется для процессов по сварке элементов, заливке швов плит перекрытия и покрытия и заделки стыков стеновых панелей.

3.Ведомость затрат труда, времени работы машин и стоимости трудозатрат.

№ п/п
Наименование процессов
Единица измерения
Количество работ
Обоснование по ЕНиР
Норма времени работы машины, маш.-ч.
Затраты времени работы машины
Норма рабочего времени, чел.-ч.
Затраты труда
Состав звена по ЕНиР
Стоимость работ







маш.-ч.
маш.-см.

чел.-ч.
чел.-дн.
профессия
разряд и кол-во рабочих
единицы
всего объёма

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

1.
Монтаж колонн 1-го яруса массой до 4т в стаканы фундаментов
шт.
77
Е4-1-4

табл.2

п.4а;

ПР-1.
0,68
51,59
6,45
3,4
261,8
32,73
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
2-54
195-58

2.
Заделка стыков колонн 1-го яруса в стаканах фундаментов при объёме бетонной смеси в стыке до 0,1м3
шт.
77
Е4-1-25

табл.1

п.1.
-
-
-
0,81
62,37
7,80
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-60,3
46-43












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



3.
Монтаж ригелей 1-го яруса массой до 2т
шт.
132
Е4-1-6

табл.2

п.2а.
0,28
36,96
4,62
1,4
184,8
23,1
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
1-05
138-6

4.
Электросварка ригелей 1-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
-
-
-
-
4,5
142,6
17,82
сварщик
5р.-1ч.
3-10
98-21

5.
Заделка стыков ригелей с колоннами 1-го яруса при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
44

110
Е4-1-25

табл.2

пп.1,3,5.

пп.2,4,6.
-
-
-
1,95

2,64
85,8

290,4
10,73

36,3
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
1-45,3

1-96,7
63-93

216-37












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



6.
Монтаж плит перекрытия 1-го яруса площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
40

460
Е4-1-7

п.2а.

п.3а.
0,14

0,18
5,6

82,8
0,7

10,35
0,56

0,72
22,4

331,2
2,8

41,4
монтажник
4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
0-39,6

0-50,9
15-84

234-14

7.
Электросварка плит перекрытия 1-го яруса
10 пог. м
40
-
-
-
-
3,3
132
16,5
сварщик
5р.-1ч.
2-35
94-00

8.
Заливка швов плит перекрытия 1-го яруса механизированным способом
100 пог. м
45,6
Е4-1-26

п.3а.
-
-
-
4
182,4
22,8
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
2-98
135-89

9.
Монтаж стеновых панелей 1-го яруса площадью:

а). До 10м2
б). До 15м2
шт.
32

56
Е4-1-8

табл.2

п.2а.

п.3а.
0,75

1
24

56
3

7
3

4
96

224
12

28
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-1ч.

2р.-1ч.
2-28

3-04
72-96

170-24

10.
Электросварка стеновых панелей 1-го яруса
10 пог. м
5,28
-
-
-
-
3
15,84
1,98
сварщик
5р.-1ч.
2-10
11-09

11.
Герметизация стыков стеновых панелей 1-го яруса:

а). Вертикальных

б). Горизонтальных
10 пог. м
15,84

21,6
Е4-1-27

п.5.

п.6.
-
-
-
1,3

1,1
20,59

23,76
2,57

2,97
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-96,9

0-82
15-35

17-71

12.
Заделка стыков стеновых панелей 1-го яруса высотой до 3м
100 пог. м
3,744
Е4-1-26

п.1а.
-
-
-
12
44,93
5,62
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
8-94
33-47

13.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 1-го яруса
10 пог. м
37,44
Е4-1-28

пп.1,2
-
-
-
2,7
101,1
12,64
монтажник
4р.-1ч.
2-14
80-12

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

14.
Монтаж колонн 2, 3-го яруса массой до 3т на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
Е4-1-4

табл.3

п.3а;
ПР-1.
0,84
64,68
8,09
4,2
323,4
40,43
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
3-14
241-78

15.
Электросварка колонн 2, 3-го яруса
10 пог. м
16,94
-
-
-
-
5,6
94,86
11,86
сварщик
5р.-1ч.
4-00
67-76

16.
Заделка стыков колонн 2, 3-го яруса с нижестоящими при объёме бетонной смеси в стыке до 0,1м3
шт.
77
Е4-1-25

табл.1

п.1.
-
-
-
0,81
62,37
7,80
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-60,3
46-43












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



17.
Монтаж ригелей 2, 3-го яруса массой до 2т
шт.
132
Е4-1-6

табл.2

п.2а.
0,28
36,96
4,62
1,4
184,8
23,1
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
1-05
138-6

18.
Электросварка ригелей 2, 3-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
-
-
-
-
4,5
142,6
17,82
сварщик
5р.-1ч.
310
98-21

19.
Заделка стыков ригелей с колоннами 2, 3-го яруса при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
44

110
Е4-1-25

табл.2

пп.1,3,5.

пп.2,4,6.
-
-
-
1,95

2,64
85,8

290,4
10,73

36,3
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
1-45,3

1-96,7
63-93

216-37












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



20.
Монтаж плит перекрытия

2, 3-го яруса площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
40

460
Е4-1-7

п.2а.

п.3а.
0,14

0,18
5,6

82,8
0,7

10,35
0,56

0,72
22,4

331,2
2,8

41,4
монтажник
4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
0-39,6

0-50,9
15-84

234-14

21.
Электросварка плит перекрытия 2, 3-го яруса
10 пог. м
40
-
-
-
-
3,3
132
16,5
сварщик
5р.-1ч.
2-35
94-00

22.
Заливка швов плит перекрытия 2, 3-го яруса механизированным способом
100 пог. м
45,6
Е4-1-26

п.3а.
-
-
-
4
182,4
22,8
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
2-98
135-89

23.
Монтаж стеновых панелей 2, 3-го яруса площадью до 15 м2
шт.
88
Е4-1-8 табл.2 п.3а.
1
88
11
4
352
44
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-1ч.

2р.-1ч.
3-04
267-52

24.
Электросварка стеновых панелей 2, 3-го яруса
10 пог. м
5,28
-
-
-
-
3
15,84
1,98
сварщик
5р.-1ч.
2-10
11-09

25.
Герметизация стыков стеновых панелей 2, 3-го яруса:

а). Вертикальных

б). Горизонтальных
10 пог. м
18

28,8
Е4-1-27

п.5.

п.6.
-
-
-
1,3

1,1
23,4

31,68
2,93

3,96
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-96,9

0-82
17-44

23-62

26.
Заделка стыков стеновых панелей 2, 3-го яруса высотой до 3м
100 пог. м
4,68
Е4-1-26

п.1а.
-
-
-
12
56,16
7,02
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
8-94
41-84

27.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 2, 3-го яруса
10 пог. м
46,8
Е4-1-28

пп.1,2
-
-
-
2,7
126,4
15,80
монтажник
4р.-1ч.
2-14
100-15

28.
Монтаж колонн 4-го яруса массой до 3т на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
Е4-1-4

табл.3

п.3а;
ПР-1.
0,84
64,68
8,09
4,2
323,4
40,43
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
3-14
241-78

29.
Электросварка колонн 4-го яруса
10 пог. м
16,94
-
-
-
-
5,6
94,86
11,86
сварщик
5р.-1ч.
4-00
67-76

30.
Заделка стыков колонн 4-го яруса с нижестоящими при объёме бетонной смеси в стыке до 0,1м3
шт.
77
Е4-1-25

табл.1

п.1.
-
-
-
0,81
62,37
7,80
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-60,3
46-43












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

31.
Монтаж ригелей 4-го яруса массой до 2т
шт.
132
Е4-1-6

табл.2

п.2а.
0,28
36,96
4,62
1,4
184,8
23,1
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
1-05
138-6

32.
Электросварка ригелей 4-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
-
-
-
-
4,5
142,6
17,82
сварщик
5р.-1ч.
3-10
98-21

33.
Заделка стыков ригелей с колоннами 4-го яруса при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
44

110
Е4-1-25

табл.2

пп.1,3,5.

пп.2,4,6.
-
-
-
1,95

2,64
85,8

290,4
10,73

36,3
плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
1-45,3

1-96,7
63-93

216-37












монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.



34.
Монтаж плит перекрытия

4-го яруса площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
20

230
Е4-1-7

п.2а.

п.3а.
0,14

0,18
2,8

41,4
0,35

5,18
0,56

0,72
11,2

165,6
1,4

20,7
монтажник
4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
0-39,6

0-50,9
7-92

117-07

35.
Монтаж плит покрытия площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
20

230
Е4-1-7

п.8а.

п.9а.
0,16

0,21
3,2

48,3
0,4

6,04
0,64

0,84
12,8

193,2
1,6

24,15
монтажник
4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.
0-45,3

0-59,4
9-06

136-62

36.
Электросварка плит покрытия и перекрытия 4-го яруса
10 пог. м
40
-
-
-
-
3,3
132
16,5
сварщик
5р.-1ч.
2-35
94-00

37.
Заливка швов плит покрытия и перекрытия 4-го яруса механизированным способом
100 пог. м
45,6
Е4-1-26

п.3а.
-
-
-
4
182,4
22,8
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
2-98
135-89

39.
Монтаж стеновых панелей 4-го яруса площадью до 15 м2
шт.
120
Е4-1-8 табл.2 п.3а.
1
120
15
4
480
60
монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-1ч.

2р.-1ч.
3-04
364-8

40.
Электросварка стеновых панелей 4-го яруса
10 пог. м
7,2
-
-
-
-
3
21,6
2,7
сварщик
5р.-1ч.
2-10
15-12

41.
Герметизация стыков стеновых панелей 4-го яруса:

а). Вертикальных

б). Горизонтальных
10 пог. м
24,48

36
Е4-1-27

п.5.

п.6.
-
-
-
1,3

1,1
31,82

39,6
3,98

4,95
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
0-96,9

0-82
23-72

29-52

42.
Заделка стыков стеновых панелей 4-го яруса высотой до 3м
100 пог. м
6,048
Е4-1-26

п.1а.
-
-
-
12
72,58
9,07
монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.
8-94
54-07

43.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 4-го яруса
10 пог. м
60,48
Е4-1-28

пп.1,2
-
-
-
2,7
163,3
20,41
монтажник
4р.-1ч.
2-14
129-43

Примечания:
1. Принимаем продолжительность работы в смену равной 8 часов.

2. В ЕНиР4-1 1987 года нет норм на сварку. Принимаем следующие нормы времени и расценки на сварку закладных деталей конструкций:

Единица измерения-10 пог. м шва.
Н.вр.
Расц.

Колонны
5,6 чел.-ч.
4-00

Ригели
4,5 чел.-ч.
3-10

Плиты перекрытия и покрытия
3,3 чел.-ч.
2-35

Стеновые панели
3,0 чел.-ч.
2-10

3. При определении нормы рабочего времени на заделку стыков ригелей с колоннами необходимо суммировать нормы времени на устройство опалубки, бетонирование и разборку опалубки.

4. Принимаем монтаж всех конструкций краном, обслуживающим одно звено монтажников конструкций.

4.Ведомость потребности в материальных ресурсах.

№ п/п
Наименование сборных элементов
Единица измерения
Количество работ
Обоснование по СНиП 4.02-91
Наименование материалов и полуфабрикатов
Единица измерения
Норма на единицу измерения
Потребное количество

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

1.
Колонны массой до 4т, устанавливаемые в стаканы фундаментов
100 шт.
0,77
7-43-3
Бетон класса В22,5
м3
6,42
4,94

2.
Колонны массой до 3т, устанавливаемые на нижестоящие колонны
100 шт.
2,31
7-43-5
Электроды Э42
т
0,01
0,023






Бетон класса В15
м3
1,01
2,33

3.
Ригели массой до 2т
100 шт.
5,28
7-44-6
Электроды Э50
т
0,073
0,385






Раствор М100
м3
0,24
1,27

4.
Плиты перекрытия и покрытия, опирающиеся на 2 стороны площадью:

а).До 5 м2 
100 шт.
1,6
7-45-5
Электроды Э42
т
0,03
0,048






Раствор М100
м3
4,28
6,85


б).До 10 м2
100 шт.
18,4
7-45-6
Электроды Э42
т
0,05
0,920






Раствор М100
м3
6,53
120,15

5.
Стеновые панели площадью:

а).До 10 м2
100 шт.
0,32
7-49-9
Электроды Э42
т
0,05
0,016






Раствор М100
м3
4,7
1,50


б).До 15 м2
100 шт.
3,52
7-49-10
Электроды Э42
т
0,06
0,211






Раствор М100
м3
6,44
22,67


Швы стеновых панелей
100 пог. м
19,152
7-57-6
Мастика КБ-0,5
кг
20,9
400,28

Итого:

Бетон мелкозернистый (песчаный) класса В22,5
4,94 м3
Бетон мелкозернистый (песчаный) класса В15
2,33 м3
Электроды диаметром 6 мм Э42
1,218 т

Электроды диаметром 4 мм Э50
0,385 т

Растворы готовые кладочные тяжёлые цементные марки М100
152,44 м3
Мастика вулканизирующаяся тиоколовая КБ-0,5
400,28 кг

5.Ведомость потребных монтажных приспособлений и грузозахватных устройств.

№ п/п
Наименование сборных элементов
Наименование приспособлений и устройств
Эскиз
Характеристики
Высота грузозахватного устройства
Потребное количество





г/п, т
масса, кг



1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

1.
Колонны, устанавливаемые в стаканы фундаментов
















2.
Колонны, устанавливаемые на нижестоящие колонны
















3.
Ригели







4.
Плиты перекрытия и покрытия







5.
Стеновые панели







6.Калькуляция трудовых затрат.

№ п/п
Наименование процессов
Единица измерения
Количество работ
Нормы времени
Затраты 
Стоимость работ





рабочих, чел.-ч.
работы машин, маш.-ч.
труда, чел.-ч.
времени работы машины, маш.-ч.
единицы
всего объёма

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.

1.
Монтаж колонн на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
4,2
0,84
323,4
64,68
3-14
241-78

2.
Электросварка колонн
10 пог. м
16,94
5,6
-
94,86
-
4-00
67-76

3.
Заделка стыков колонн с нижестоящими
шт.
77
0,81
-
62,37
-
0-60,3
46-43

4.
Монтаж ригелей
шт.
132
1,4
0,28
184,8
36,96
1-05
138-6

5.
Электросварка ригелей с колоннами
10 пог. м
31,68
4,5
-
142,6
-
310
98-21

6.
Заделка стыков ригелей с колоннами при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
44

110
1,95

2,64
-
85,8

290,4
-
1-45,3

1-96,7
63-93

216-37

7.
Монтаж плит перекрытия площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
40

460
0,56

0,72
0,14

0,18
22,4

331,2
5,6

82,8
0-39,6

0-50,9
15-84

234-14

8.
Электросварка плит перекрытия
10 пог. м
40
3,3
-
132
-
2-35
94-00

9.
Заливка швов плит перекрытия механизированным способом
100 пог. м
45,6
4
-
182,4
-
2-98
135-89

10.
Монтаж стеновых панелей 
шт.
88
4
1
352
88
3-04
267-52

11.
Электросварка стеновых панелей
10 пог. м
5,28
3
-
15,84
-
2-10
11-09

12.
Герметизация стыков стеновых панелей:
а). Вертикальных

б). Горизонтальных
10 пог. м
18

28,8
1,3

1,1
-
23,4

31,68
-
0-96,9

0-82
17-44

23-62

13.
Заделка стыков стеновых панелей
100 пог. м
4,68
12
-
56,16
-
8-94
41-84

14.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей
10 пог. м
46,8
2,7
-
126,4
-
2-14
100-15

Примечания:

1. Калькуляция трудовых затрат составляется на монтаж конструкций типового яруса одной захватки.

2. По данным калькуляции трудовых затрат составляется часовой график монтажа конструкций.

7.Часовой график монтажа конструкций.

№ п/п
Наименование процессов
Единица измерения
Количество работ
Обоснование по ЕНиР
Норма рабочего времени, чел.-ч.
Затраты труда, чел.-ч.
Норма времени работы машины, маш.-ч.
Время работы машины, маш.-ч.
Проектируемые
Состав звена по ЕНиР
Рабочие смены и часы










% выполнения работ
затраты труда, чел.-ч.
время работы машины, маш.-ч.
профессия
разряд и кол-во рабочих
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

1.
Монтаж колонн на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
Е4-1-4

табл.3

п.3а;

ПР-1.
4,2
323,4
0,84
64,68



монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.














































2.
Монтаж ригелей
шт.
132
Е4-1-6

табл.2

п.2а.
1,4
184,8
0,28
36,96



монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.














































3.
Монтаж плит перекрытия площадью:

а). До 5м2
б). До 10м2
шт.
40

460
Е4-1-7

п.2а.

п.3а.
0,56

0,72
22,4

331,2
0,14

0,18
5,6

82,8



монтажник
4р.-1ч.

3р.-2ч.

2р.-1ч.














































4.
Электросварка плит перекрытия
10 пог. м
40
-
3,3
132
-
-



сварщик
5р.-1ч.














































5.
Монтаж стеновых панелей 
шт.
88
Е4-1-8 табл.2

п.3а.
4
352
1
88



монтажник
5р.-1ч.

4р.-1ч.

3р.-1ч.

2р.-1ч.














































6.
Электросварка колонн
10 пог. м
16,94
-
5,6
94,86
-
-



сварщик
5р.-1ч.














































7.
Электросварка ригелей с колоннами
10 пог. м
31,68
-
4,5
142,6
-
-



сварщик
5р.-1ч.














































8.
Электросварка стеновых панелей
10 пог. м
5,28
-
3
15,84
-
-



сварщик
5р.-1ч.














































9.
Заделка стыков колонн с нижестоящими
шт.
77
Е4-1-25

табл.1 п.1.
0,81
62,37
-
-



плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.


























































монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.














































10.
Заделка стыков ригелей с колоннами при соединении:

а). Двух элементов

б). Более двух элементов
шт.
44

110
Е4-1-25

табл.2

пп.1,3,5.

пп.2,4,6.
1,95

2,64
85,8

290,4
-
-



плотник
4р.-1ч.

3р.-1ч.


























































монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.














































11.
Заливка швов плит перекрытия механизированным способом
100 пог. м
45,6
Е4-1-26

п.3а.
4
182,4
-
-



монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.














































12.
Герметизация стыков стеновых панелей:

а). Вертикальных

б). Горизонтальных
10 пог. м
18

28,8
Е4-1-27

п.5.

п.6.
1,3

1,1
23,4

31,68
-
-



монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.














































13.
Заделка стыков стеновых панелей
100 пог. м
4,68
Е4-1-26

п.1а.
12
56,16
-
-



монтажник
4р.-1ч.

3р.-1ч.














































14.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей
10 пог. м
46,8
Е4-1-28

пп.1,2
2,7
126,4
-
-



монтажник
4р.-1ч.














































8. Календарный план возведения здания.

№ п/п
Наименование процессов
Единица измерения
Количество работ
Нормативные
Проектируемые
Срок производства работ
Количество рабочих
Рабочие дни и смены





затраты труда, чел.-дн.
время работы машины, маш.-см.
% выполнения норм
затраты труда, чел.-дн.
время работы машины, маш.-см.
в сменах
в днях
в смену
в день
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15














1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.

1.
Монтаж колонн 1-го яруса в стаканы фундаментов
шт.
77
32,73
6,45





5
10































2.
Заделка стыков колонн 1-го яруса в стаканах фундаментов
шт.
77
7,80
-





4
8































3.
Монтаж ригелей 1-го яруса
шт.
132
23,1
4,62





5
10































4.
Монтаж плит перекрытия 1-го яруса
шт.
500
44,2
11,05





4
8































5.
Электросварка плит перекрытия 1-го яруса
10 пог. м
40
16,5
-





1
2































6.
Монтаж стеновых панелей 1-го яруса
шт.
88
40
10





4
8































7.
Монтаж колонн 2,3-го яруса на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
40,43
8,09





5
10































8.
Монтаж ригелей 2,3-го яруса
шт.
132
23,1
4,62





5
10































9.
Монтаж плит перекрытия 2,3-го яруса
шт.
500
44,2
11,05





4
8































10.
Электросварка плит перекрытия 2,3-го яруса
10 пог. м
40
16,5
-





1
2































11.
Монтаж стеновых панелей 2,3-го яруса
шт.
88
44
11





4
8































12.
Монтаж колонн 4-го яруса на нижестоящие колонны при помощи кондукторов
шт.
77
40,43
8,09





5
10































13.
Монтаж ригелей 4-го яруса
шт.
132
23,1
4,62





5
10































14.
Монтаж плит покрытия и перекрытия 4-го яруса
шт.
500
47,85
11,97





4
8































15.
Электросварка плит покрытия и перекрытия 4-го яруса
10 пог. м
40
16,5
-





1
2































16.
Монтаж стеновых панелей 4-го яруса
шт.
120
60
15





4
8































17.
Электросварка ригелей 1-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
17,82
-





1
2































18.
Электросварка стеновых панелей 1-го яруса
10 пог. м
5,28
1,98
-





1
2































19.
Электросварка колонн 2,3-го яруса
10 пог. м
16,94
11,86
-





1
2































20.
Электросварка ригелей 2,3-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
17,82
-





1
2































21.
Электросварка стеновых панелей 2,3-го яруса
10 пог. м
5,28
1,98
-





1
2































22.
Электросварка колонн 4-го яруса
10 пог. м
16,94
11,86
-





1
2































23.
Электросварка ригелей 4-го яруса с колоннами
10 пог. м
31,68
17,82
-





1
2































24.
Электросварка стеновых панелей 4-го яруса
10 пог. м
7,2
2,7
-





1
2































25.
Заделка стыков ригелей с колоннами 1-го яруса
шт.
154
47,03
-





4
8































26.
Заливка швов плит перекрытия 1-го яруса
100 пог. м
45,6
22,8
-





2
4































27.
Герметизация стыков стеновых панелей 1-го яруса
10 пог. м
37,44
5,54
-





2
4































28.
Заделка стыков стеновых панелей 1-го яруса
100 пог. м
3,744
5,62
-





2
4































29.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 1-го яруса
10 пог. м
37,44
12,64
-





1
2































30.
Заделка стыков ригелей с колоннами 2,3-го яруса
шт.
154
47,03
-





4
8































31.
Заливка швов плит перекрытия 2,3-го яруса
100 пог. м
45,6
22,8
-





2
4































32.
Герметизация стыков стеновых панелей 2,3-го яруса
10 пог. м
46,8
6,89
-





2
4































33.
Заделка стыков стеновых панелей 2,3-го яруса
100 пог. м
4,38
7,02
-





2
4































34.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 2,3-го яруса
10 пог. м
46,8
15,80
-





1
2































35.
Заделка стыков ригелей с колоннами 4-го яруса
шт.
154
47,03
-





4
8































36.
Заливка швов плит покрытия и перекрытия 4-го яруса
100 пог. м
45,6
22,8
-





2
4































37.
Герметизация стыков стеновых панелей 4-го яруса
10 пог. м
60,48
8,93
-





2
4































38.
Заделка стыков стеновых панелей 4-го яруса
100 пог. м
6,048
9,07
-





2
4































39.
Конопатка, зачеканка и расшивка швов стеновых панелей 4-го яруса
10 пог. м
60,48
20,41
-





1
2































9. Операционный контроль качества работ.

№ п/п
Наименование операций, подлежащих контролю
Контроль качества выполняемых операций



Состав
Способ
Время
Привлекаемые службы (ответственные)

1.
2.
3.
4.
5.
6.

1.
Монтаж колонн в стаканы фундаментов и на нижестоящие
-вертикальность

-отметки верха и консоли

-соосность
-теодолит

-нивелир
в процессе монтажа
геодезист, мастер, прораб

2.
Заделка стыков колонн в стаканах фундаментов
-чистота полости стыка

-подвижность бетонной смеси

-заполнение полости стыка смесью

-уплотнение бетонной смеси
-визуально
в процессе работ
мастер, прораб

3.
Монтаж ригелей
-горизонтальность

-отметки
-теодолит

-нивелир

-мерная лента
в процессе монтажа
геодезист, мастер, прораб

4.
Монтаж плит покрытия и перекрытия
-горизонтальность

-отметки

-площадь опирания
-нивелир

-мерная лента
в процессе монтажа
геодезист, мастер, прораб

5.
Монтаж стеновых панелей
-горизонтальность

-отметки

- вертикальность
-теодолит

-нивелир
в процессе монтажа
геодезист, мастер, прораб

6.
Электросварка конструкций
-длина шва

-катет шва

-отсутствие непровара в сварном шве
-мерная лента

-штангенциркуль

- визуально
после окончания сварки
мастер, прораб

7.
Герметизация стыков стеновых панелей
-качество укладки герметика

-качество гидроизоляции
-визуально
после окончания работ
мастер, прораб

10. Технико-экономические показатели.
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